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О нас
Наша компания была основана в 2011 году в Стамбуле. Основной сферой нашей деятельности является 
проектирование и производство оборудования для обработки металлических листов и формовки, необходимого в 
области вентиляции. Мы специализируемся на проектировании и производстве машин, таких как машина для 
изготовления квадратных каналов, машина с штамповкой квадратных каналов, раскатчик рулонов, машина для 
закрытия каналов, плазменная резка, машина для кромки, машина для вырезания фланцев, машина для сгиба, 
машина для изготовления сантимов, машина для закрытия углов квадрата и другие.

Наша компания продолжает производство на закрытой площади в 1500 м2, предоставляя ответы на запросы 
клиентов и продвигая наши продукты на внутреннем и зарубежном рынках. Основным принципом нашей 
компании «3E Makina» является «Нет конца совершенству». Мы постоянно развиваем наше производство с 
помощью инновационных идей и постоянных исследований и разработок.

Контакты

+7 495 777 70 92
WWW.3EMAKINA.RU
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•    Станок имеет ЧПУ управление с 
PLC монитором;
•    Максимальная ширина рулона 
1250 мм;
•    Минимальное сечение 
воздуховода 100мм х 100мм;
•    Производительность: 180 м2/ч;
•    Податчик материала на 1 лист;
•    В комплекте 2 разматывателя 
под рулоны;
•    Станок полностью 
гидравлический;
•    Функция печати этикеток.

Описание

Линия  для  производства  прямоугольных
воздуховодов KKM-01  (1250)
Гидравлическая  система
Возможность  изготовления  ребер  жесткости  2х  типов: Z-  образные  и  Трапецеидальные;  Возможность
производства  4-х  типов  изделий.
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Технические характеристики:  

 
Наименование Значение 
Поставщик MAKRO 
Страна-производитель Турция 
Модель KKM-01 
Питание 380 Гц V/4Hp/50 
Мощность 0,5 - 1,5 мм 
Мощность двигателя 2.2 кВт  
Длина, мм 2000 
Ширина, мм 2000 
Высота, мм 1500 
Вес, кг 2000 
PLC монитор и печать этикеток 

 

Плоский лист L-образный U-образный Квадратный 
воздуховод

S-образная
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Линия  для  производства  прямоугольных
воздуховодов  KKM-01  (1250)

Гидравлическая  система
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Станок  для  производства  прямоугольных
воздуховодов  KKM-02 (1500)
Автоматическая линия KKM-02 (1500) применяется для производства заготовок прямоугольных 
воздуховодовпутем резки и гибки рулонного металла для последующего фальцевого соединения.

Станок имеет ЧПУ управление с PLC 
монитором
Максимальная ширина рулона 1500 мм
Минимальное сечение воздуховода 
100мм х 100мм
Производительность: 180 м2/ч
Податчик материала на 1 лист
В комплекте 2 разматывателя под рулоны
Станок полностью гидравлический
Функция печати этикеток

Описание

www.3emak�na.ru

 
Характеристики: 
 

Страна производитель Турция 
Поставщик 3E MAKINA 
Модель KKM-02 
Толщина металла, мм 0,5-1,5 
Рабочая длина, мм 1500 
Длина, мм 2000 
Ширина, мм 2000 
Высота, мм 1500 
Вес, кг 3000 
Электропитание, В/Гц 380/4/50 
Потребляемая мощность, кВт 2,2 

 
 
 

Гидравлическая система  



   
 

Автоматическая  линия  для  производства
воздуховодов KKM-03  (1500)
Гидравлическая система  

    Станок  имеет ЧПУ управление с PLC 
монитором;

    Максимальная ширина рулона 1500 мм;
    Минимальное сечение воздуховода 100мм
х100мм;

    Производительность: 180 м2/ч
    Податчик материала на 1 лист;
    В комплекте 2 разматывателя под рулоны;
    Станок полностью гидравлический;
    Функция печати этикеток.
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Описание

 
Характеристики: 

 
Страна производитель Турция 
Поставщик MAKRO 
Модель KKM-03 
Рабочая длина, мм 1500 
Толщина металла, мм 0,5-1,5 
Длина, мм 2000 
Ширина, мм 2000 

 
 

 



Плоский лист L-образный U-образный Квадратный 
воздуховод

S-образная

   
 

   
  

  

Автоматическая  линия  для  производства
воздуховодов  KKM-03  (1500)

Гидравлическая  система
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Автоматическая  линия  для
производства  воздуховодов KKM-04
Гидравлическая  система
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Станок по производству прямоугольных воздуховодов с вырубной системой  имеет те же функции, что и прямоугольные 

воздуховоды.  Делает необходимые сбросы для создания фланцевого канала самостоятельно. Наш станок предназначен 

для изготовления  как с фланцем, так и без фланца фланцевого канала. В дополнение к надрезки рассчитана 

гидравлическая система и 4 формы (две справа и две слева).

Станок по производству прямоугольных 
воздуховодов с вырубной системой 
сконструирован двойной дорожкой, 
двойным приводом и функцией 
выпрямления. Этот станок благодаря  
сервомотору не допускает ошибок в 
размеры листа. Благодаря 
гидравлической системе она работает 
более мощно и эффективно. Станок не 
требует подключения компрессора и 
воздуха. Функция маркировки также 
облегчает отправку продуктов, маркируя 
их. Таким образом, Станок работает с 
высокой производительностью, хорошим 
качеством и экономит. Указанные нами 
функции все они доступны на станке   

Описание
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Автоматическая  линия  для
производства  воздуховодов  KKM-04

Гидравлическая  система

Описание

Мощность: 2 кВт

Напряжение и частота: 380/400 VAC 50-60 hz 3 ph+PE 

Смазка: полуавтоматическая

Длина изгибаемого канала: Мин. 100 мм x 100 мм

Рабочая скорость: скорость изготовления канала 200x200 мм 1 мин. / 
шт.

Максимальная производственная мощность: 1000 м2 / за 1 день 10 
часов
Типы изгибаемого канала: прямой лист, тип L, тип U, квадрат, тип S

Типы зажима: Питтсбург, Snaplock, Nulock

Емкость Pазматыватела  : Внутренний диаметр: Q 500 мм макс. 
Ширина волос: 1400 мм Вес рулона: 5 тонн

Толщина листа: 0,50 - 2 мм Оцинкованная - 0,5 1 мм Нержавеющая 
сталь
Габаритные размеры: Ширина: 2000 мм x Длина: 2.000 мм x Высота: 
1,500 мм

Вес: 3.000 кг

Модели шаблонов: трапециевидные и плоские

www.3emak�na.ru

Плоский лист L-образный U-образный Квадратный 
воздуховод

S-образная



A B C D T

0,50MM 13,5MM 13,4MM 10,5MM 0,70MM 0,50MM 
0,05 

0,60MM 14MM 13,90MM 10,20MM 0,80MM 0,60MM 
0,05 

0,80MM 14MM 13,90MM 11 1MM 0,80MM 
0,05 

 B 

 A 

 C  D
 

 T
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Станок тоннельной сборки воздуховодов 
3E Makina SC-01
Станки тоннельной сборки служат для изготовления продольных фальцев по краям квадратных и прямоугольных каналов 

и соединения их в замок, в результате чего изготавливают воздуховоды прямоугольного сечения с плотным герметичным 

швом; Корпус станка — устойчивая, сварная конструкция; Все несущие детали из листового железа рассчитаны для 

обеспечения максимальной жесткости, что гарантирует длительный срок службы.

  Гидравлическая  система

Описание

• Делает замок NUM LOCK;
• Минимальный размер 125х125мм;
• Воздуховод L=1250 прокатывает за 16сек;
• Плотность соответствует самым высоким 
стандартам;
• Централизованная система смазки.

www.3emak�na.ru

 

Характеристики:  
Страна производитель Турция 
Поставщик 3E MAKINA 
Модель SC-01 
Толщина металла, мм 0,5-1,2 
Рабочая скорость, м/мин 2500 
Длина, мм 4700 
Ширина, мм 600 
Высота, мм 1000 
Вес, кг 650 
Электропитание, В/Гц 3х380/50 
Потребляемая мощность, кВт 3 
Скорость, м/мин 9 
Минимальный размер воздуховода, мм 150х150 

 



Фальцеосадочный  станок KDK-01

Фальцеосадочный станок предназначен для прочного закрытия питтсбургскогофальца.Благодарярегулированию скорости,

Станок позволяет обеспечить пользователю легкость производства изделий в томчисле и на локтивых каналах.

Гидравлическая система   

Описание

Функция Пневматической педали помогает 
оператору работать комфортно.
Производительность обработки листа 1500 мм.
Гибочные ролики с высокой износостойкостью и 
долговечностью.

Характеристики: 
 

Производитель  3E Makina 
Страна-производитель Турция 
Тип привода Электрический 
Мощность двигателя: 1 кВт 
Электроэнергия 230 VAC 50-60 Hz 3 PH+N+PE 
Ток: 4А 
Рабочая скорость: 15 м / мин 
Размер воздуховода: 200x200 мм 
Толщина листового металла 0,5 - 1,20 мм 
Рабочая длина: 2100 мм - 1250 мм 
Длина 760 мм 
Ширина 3140 мм 
Высота 1650 мм 
Вес 500 кг 
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Станок плазменной резки PLZ-01
1500X3000
Станок PLZ-01–оборудование  для  точной  плазменной  резки  листового  металла  толщиной  от 0,5 до 5 мм.Одно  из  главных

преимуществ  машины–высокая  производительность. Скорость  формирования  резадостигает 20 м/мин.

Станок, разработанный  специально  для  раскроя  элементов  воздуховодов, оснащен  системой  числовогопрограммного

управления. Программная  составляющая  совместима  со  специальными  модулями  по

проектированию  систем  вентиляции, в  том  числе Autodesk. Технология резки позволяет выдержать точные размеры и 
обеспечить качество кромок, полученных послеразрезания металла. Это значимое преимущество для серийного 
производства, в котором важна идентичностьразмеров и формы деталей.

11 www.3emak�na.ru

Характеристики: 
 

Страна производитель Турция 
Поставщик 3E MAKINA 
Модель PLZ-01 
Толщина металла, мм 0,5-5 
Рабочая скорость, м/мин 20 
Длина, мм 4500 
Ширина, мм 2400 
Высота, мм 1400 
Вес, кг 1000 
Электропитание, В/Гц 380-400/50-60/3 
Мощность двигателя, Вт 11 
Страна производитель Турция 

 
 



Правильно подающий станок PSB-01

Правильно подающий станок PSB-01 от компании 3E Makina, используется для подачи рулонного металланужного размера 

в станок плазменной резки Работает в паре с разматывателем на до 5 тонн

)
/7=>12;3? ! FG!H(+,&( )
U>0161*8073J2793>L45! VK0W3M)
X79L45 ! @AB*CD)
V74;361!43=>1!EL>1441 ! D#Y)
Z4L?>0783>163L! F[C\]^!_@]TC!_` )
X7;67=>5!923O1>L4M! D#D)

)
!

)
*'+&#,'$-#')+%.%-/'.#$/#-#( )
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�#�	����������	�����������
 ���	����������   



Правильно подающий станок PSB-02
�#�	����������	�����������
 ���	����������   

На выходе из разматывателярулонный металл поступает в правильно подающий станок PSB-02. 

Надежноеустройство от известного турецкого производителя 3E MAKINA рассчитано на подачу листового материала

шириной до 1,2 м. Диапазон толщин металла–0,5…1,2 мм.

Листовой металл протягивается между 

рабочими валами. Станок выравнивает 

материал, размотанный изрулона, и 

подает его на следующий этап 

производственного процесса–пламенную 

резку.

Описание

!
* &+&,-(+$%-$,$) !
!

b4B;01E7F ! OP!Q(+,&(!
`;90?0!A94781457;6<C ! c>9N7=!
d456<C! GHI *JK!
c4<E7?0!<7B;0! :6;0<<0 ! J#\J!*!X#K!
e<6F;94A7;0?76 ! OfJghi!jGh\J!jk !
d4E?4B;C!517M0;6<=! K#K!
l797?0!<7B;0Y!:: ! X\JJ !
m0_097;2Y!:: ! KXJJnXKKJnXKJJ!
d0BB0Y!FM! fJJ !

!
!

!
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 Фальцепрокатный  станок  3E Makina 
KNT-01
�#�	����������	�����������
 ���	����������   

Описание

Применяется для изготовления питсбургского и лежачего фальца;

Кромкогибочное устройство позволяет работать сметаллом 

толщиной от 0.5 до 1 мм;

Скорость обработки листового металла-6 метров в минуту;

Станок легко перемещается, благодаря установленным колесам;

Имеетнизкий уровень шума при работе;

Наличие функции вальцовки листа для производства отводов;

Отличается компактностью и простотой в эксплуатации.

)
)

*%+%,-'+#$-#,#( )
!

./$-%01#, ! YZ![(+,&( !
2-+%&%3"+/#40/5#-'67 ! \@0G15!
8/5'67 ! ]^_ *LN!
9/61#&%)6#$-%):'-%66% ! LQM*N!
;%</=%>)$,/+/$-7?):@:#& ! P!
A/6#='$-0/)"%+)B/+:#+CD1#E)+/6#,/0?)F- ! ` !
G6',-+/"#-%&#' ! YaY`LbML!cbdG!
8/1&/$-7)50#H%-'6>),I- ! e!
J#+#&%)6#$-%?):: ! NeML!
K%<%+#-L?):: ! NMLLafLLaNNLL!
8%$$%?),H! eML!

!
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Маятниковая  пила  для
шинорейки  FKM-01

   �#�	����������	�����������
  ���	����������

Описание

 Дисковая пила предназначена для резки шинорейки при изготовлении 

фланцев прямоугольныхвоздуховодов; Специальный зажим для 

шинореечного профиля; Электромеханический подъем/прижим режущей 

головы; В комплект входит удобная подставка и защитный кожух, 

предотвращающий несчастные случаи напроизводстве; Благодаря педали 

обеспечивается удобный разрез фланца; Станок представляет собой 

пневматическую систему, работающую с воздухом.

!
+,-,.(&-)#().)* !
!

/(-,',!0-$)12$3)(&45 ! WG:E17!
6$#(,27). ! XY!Z[\]^[ !
8$3&45 ! _\Z *̀ a !
9)0!0-)2$3, ! N9;3C:1?;231A !
:4)',;!<< ! b`` !
=)-)',;!<< ! c`` !
>?#$(,;!<< ! a``` !
>&#;!.@! ad` !
A4&.(-$0)(,')&;!>BCD ! XeXf`Pc` !
6$(-&%4E&<,E!<$7'$#(5;!.>( ! aTa!
C,-,'()E ! ad!F;27E;5 !

!
!
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3E Makina SNT-01 Кромкогиб

Данный станок предназначен для образования ответной части питтсбургского фальца.Формирование не зависит от 

геометрии. Вы можете подготовить края на округлых кромках заготовок дляответной части питтсбургского фальца.Благодаря 

регулированию скорости, пользователь сам подбирает оптимальную скорость для изготовлениятого или иного радиуса.

Благодаря стальному столку заготовка уверенно фиксирована.В электрической компоновке используется предохранители 

Mitsubishi и Schneider что обеспечивает высокуюбезопасность и комфортную работу на станкеГибочные ролики с высокой 

износостойкостью и долговечностью.

!
* &+&,-(+$%-$,$)! !
!

.&$/('01&'$(!! ! 2'&3('$( !
X6450AYB7Z! [\!Q(+,&( !
]59010 *896B<A6;B5:>F!!! ^C9GB?!

^B8!89BA6;0!!! _>:759B=:47B3!
^6>YB10!I:50>>0!`450>Fa1:9KbOII ! cOd*e!
f0@6=0?!4769645FO!IaIB1!!! e*ec!

_>:75968B501B:O!JaWG! [ghccadc!
X659:@>?:I0?!I6Y1645FO!7J5 ! c#d!
/>B10O!II!! ! dic !
jB9B10O!II!! ! kkc !
J24650O!II!! ! e[cc !
J:4O!7D! lcc !

!
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Станок для производства переходов
 KYM-01

   �#�	����������	�����������
  ���	����������

• Станок для производства переходов предназначен 

для производства переходников, которые имеют форму 

закругления с одной стороны в виде круглого 

воздуховода, а с другой — в виде квадратного 

воздуховода. Что позволяет сделать функциональный и

эргономичный качественный переход.

• Габариты станка позволяют расположить его в любом 

цеху.

• Высокая производительность (90-120 шт.) за смену.

Описание

 
 

�O�Z�j�Z�d�l�_�j�b�k�l�b�d�b�� 
 

�I�h�k�l�Z�\�s�b�d 
�K�l�j�Z�g�Z-�i�j�h�b�a�\�h�^�b�l�_�e�v 
�F�h�^�_�e�v 
�J�Z�[�h�q�_�_ �^�Z�\�e�_�g�b�_ �\�h�a��̂m�o�Z, �[�Z�j 
�L�h�e�s�b�g�Z �f�_�l�Z�e�e�Z, �f�f  (�h�p�b�g�d�h�\�Z�g�g�Z�y �k�l�Z�e�v�� 
�W�e�_�d�l�j�h�i�b�l�Z�g�b�_ 
�>�e�b�g�Z�� �f�f  
�R�b�j�b�g�Z�� �f�f  
�<�u�k�h�l�Z�� �f�f  
�<�_�k�� �d�] 

3E Makina  
�L�m�j�p�b�y 
KYM-01 
5 
0,5-1,2 
380 �< / 4 �e���k�� / 50 �=�p 
570 
400 
1000 
60 
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Линия поперечной резки BKM-01
   �#�	����������	�����������
  ���	����������

Описание

• Линия поперечной резки BKM-01 
предназначена для резки листового или 
рулонного металла толщиной до 3 мм; или 1,
5 мм нержавеющего металла.
• Позволяет тянуть с неприводного 
разматывателя рулон весом до 5 тонн;
• Оснащена электромеханической 
гильотиной с рабочей длиной 1250 мм;
• Установлено правильно-подающее 
устройство с 4-мя валами (валы 
изготовлены из качественной 
инструментальной стали 1050);
• Для работы со станком используется пульт
управления с контроллером.
• С помощью серводвигателя он выполняет 
безошибочную резку.

 
�O�Z�j�Z�d�l�_�j�b�k�l�b�d�b�� 
 

�I�h�k�l�Z�\�s�b�d 
�K�l�j�Z�g�Z-�i�j�h�b�a�\�h�^�b�l�_�e�v 
�F�h�^�_�e�v 
�L�b�i �i�j�b�\�h�^�Z 
�J�Z�[�h�q�Z�y �^�e�b�g�g�Z�� �f�f  
�M�]�h�e �j�_�a�d�b 
�W�e�_�d�l�j�h�i�b�l�Z�g�b�_ 
�I�h�l�j�_�[�e�y�_�f�Z�y �f�h�s�g�h�k�l�v�� �d�<�l 
�L�h�e�s�b�g�Z �f�_�l�Z�e�e�Z ���h�p�b�g�d�h�\�Z�g�g�Z�y �k�l�Z�e�v�� 
�L�h�e�s�b�g�Z �f�_�l�Z�e�e�Z, �f�f  ���g�_�j�`�Z�\�� �k�l�Z�e�v 600 �G���f�f���� 
�>�e�b�g�Z�� �f�f  
�R�b�j�b�g�Z�� �f�f  
�<�u�k�h�l�Z�� �f�f  
�<�_�k�� �d�] 

3E Makina  
�L�m�j�p�b�y 
BKM-01 
�W�e�_�d�l�j�b�q�_�k�d�b�c 
1250 
1.83 �ƒ 
3x380/50 �<���=�p 
2.0 �d�<�l 
3,0 
1,5 
2400 
2100 
1400 
850 
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Профильный станок CPM-01

Профильный станок производит виды профилей необходимых для вешания на вентиляционных каналах. станок 

полностью автоматическая. Требуемый размер вводится с экрана PLC и производится необходимое количество 

разрезов. Благодаря гидравлическим штампам станок сверлит овальные отверстия в профиле.

����������������

�˜ �˜

�˜ �˜ �˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜

�-��������	
�������������4�������	���������	��������4
�%�������	�


�'�����������!�	���4
3E�4MAKINA

������������4
CPM-01

�-��	����,�4�����4
5500�4+4000�4����

�2�	���	����,�4�����4
1150mm

�$����������,�4�����4
1200�4����

�$����,�4�����4
2400

   �#�	����������	�����������
  ���	����������
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20

35 35

301,50,8

Описание

Ёмкость Желаемого Размера И Количество 
Разрезки С Plc Экрана.
Гидравлическая Система И Форма Профиля 
Готовятся За Один Раз. С Алмазным 
Наконечникам Пилы Делает Разрезки Без 
Заусенцев.
Гибочные Ролики Из Холодной I�� Tak��m 
Стали 2379 С Высокой Износостойкостью И 
Долговечностью Непрерывностью И 
Сопротивление Давлению Высокая . Он 
Устойчив К Износу.

Типы профилей

Профильныe станок CPM-01
   �#�	����������	�����������
  ���	����������
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Станок для производства отводов 
3E Makina YDM-01
�#�	����������	�����������
 ���	����������    

Набор адаптеров для
Ø  100  –  125mm

����������������

�˜ �˜ �˜ �˜ �˜

�˜

�˜ �˜ �˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜

�˜ �˜

•�4�������������4�������������������������4����
�4���������������4�����������	�4
������������������������,�4���4�	�����������4�������������������4��������������,
������������������,�4����������������8
•�4�$�����4������	���	�4�������������4�����	�������
�����
�4���4�����	� �����	���4
�������������������������������������4���	����������	�������������4
���	�������������8
•�4�������������4�	���������4�������4�����������	���4�����������	�	:�4
�����������
�4������������
�����4�����4�������������������4�����	�����������"�4
�	�4�������������"�4��������������������,�4�����������
�4—�4�������������4
�������������������8�4�-�����4�������������������4�����������4�����������������4
�������������������������8
•�4�'�������������4��������������4������	���	�4�	�����"���4�������������"�4
�	�����������������������	�����������8

 
 
 
 

�O�Z�j�Z�d�l�_�j�b�k�l�b�d�b: 
 

�G�Z�b�f�_�g�h�\�Z�g�b�_ 
�I�h�k�l�Z�\�s�b�d 
�K�l�j�Z�g�Z-�i�j�h�b�a�\�h�^�b�l�_�e�v 
�F�h�^�_�e�v 
�>�b�Z�i�Z�a�h�g �^�b�Z�f�_�l�j�h�\�� �f�f  
�L�h�e�s�b�g�Z �f�_�l�Z�e�e�Z�� �f�f  (�h�p�b�g�d�h�\�Z�g�g�Z�y �k�l�Z�e�v�� 
�L�h�e�s�b�g�Z �f�_�l�Z�e�e�Z�� �f�f  ���g�_�j�`�Z�\�� �k�l�Z�e�v 600 �G���f�f���� 
�A�Z�`�b�f�g�u�_ �j�h�e�b�d�b 
�>�e�b�g�Z�� �f�f  
�R�b�j�b�g�Z�� �f�f  
�<�u�k�h�l�Z�� �f�f  
�<�_�k�� �d�] 
�L�b�i �i�j�b�\�h�^�Z 
�I�h�l�j�_�[�e�y�_�f�Z�y �f�h�s�g�h�k�l�v�� �d�<�l 
�>�Z�\�e�_�g�b�_ �\�h�a�^�m�o�Z�� �[�Z�j 

�A�g�Z�q�_�g�b�_ 
3E Makina 
�L�m�j�p�b�y 
YDM-01 
125-1250 
0,5-1,5 
0,5-1,0 
5-7,5-10 �i�h 3 
2800 
980 
1100 
850 
�W�e�_�d�l�j�b�q�_�k�d�b�c-�]�b�^�j�Z�\�e�b�d�Z 
4 
6-8 
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Ø 100 0,5 - 1,2 14 mt/dk

Ø 500 0,5 - 1,2 2,8 mt/dk

Ø 1000 0,5 - 1,2 1,4 mt/dk

Ø 1250 0,5 - 1,2 1,2 mt/dk

Ø 125, Ø 150, Ø 160, Ø 200, Ø224, Ø250, 
Ø280, Ø300, Ø315, Ø350, Ø400, Ø450,
 Ø500, Ø560, Ø600, Ø630, Ø700, Ø710, 
Ø800, Ø900, Ø1000, Ø1125, Ø1250

Спирально-навивной станок YKM-01
   �#�	����������	�����������
  ���	����������

����������������

�˜ �˜ �˜ �˜ �˜

�˜

�˜ �˜ �˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜

�˜ �˜ �˜

�˜ �˜

�4

•�4�4�4�4�,�������������	�����������
�4�����������������4�	�4���	�������4
��	���������������4���������������4���������������	�����������
�4�������������4
���	��	�����������8
•�4�4�4�4�����������������	���4������������4���4���������������4���������	�4�	�4
�����������������	�
�8
•�4�4�4�4�)���������������	��,�4���������������4���	������������,�4��������������
������������
•�4�4�4�4�6������������������4�	���4����������������4
�	������������������������������4��������	�42379�8
•�4�4�4�4�����4�����������4�������������	���4���4�	�����	�������	�"�4�	�4
������������	�"�8
•�4�4�4�4������	�����������
�4�������������������������"�4�	�4�������������������4
���4�*������������������	�	�8

Стандартный размер диаметра
Диаметр Толщина Скорость

 
 

�O�Z�j�Z�d�l�_�j�b�k�l�b�d�b�� 
 

�I�h�k�l�Z�\�s�b�d 
�K�l�j�Z�g�Z-�i�j�h�b�a�\�h�^�b�l�_�e�v 
�F�h�^�_�e�v 
�L�h�e�s�b�g�Z �e�b�k�l�Z �f�_�l�Z�e�e�Z 
�>�e�b�g�Z �b�a�^�_�e�b�y�� �f�f  
�>�b�Z�i�Z�a�h�g �^�b�Z�f�_�l�j�h�\, �f�f  
�R�b�j�b�g�Z �e�b�k�l�h�\�h�]�h �f�_�l�Z�e�e�Z, �f�f  
�G�_�h�[�o�h�^�b�f�h�_ �^�Z�\�e�_�g�b�_�� �[�Z�j 
�D�h�e-�\�h �]�b�^�j�Z�\�e�b�q�_�k�d�h�]�h �f�Z�k�e�Z�� �e 
�J�Z�a�f�_�j�u �k�l�h�e�Z�� �f  
�W�e�_�d�l�j�h�i�b�l�Z�g�b�_ 
�F�h�s�g�h�k�l�v �^�\�b�]�Z�l�_�e�y �d�<�l 
�R�b�j�b�g�Z �e�b�k�l�Z�� �f�f  
�=�Z�[�Z�j�b�l�u�� �f�f  
�F�Z�k�k�Z�� �d�] 

3E Makina  
�L�m�j�p�b�y 
YKM-01 
0,5-1,2 
250 - 6000 
100-1250 
137 
6-8 
10+6 
3 x 2 
3x380/50 �<���=�p 
10,5 
1250 
3050x1600x2400 
1950 
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Станок  для  нанесения  рёбер  жесткости
IZ-01

Используются в производстве прямоугольных воздуховодов. Ребра жесткости придают дополнительную прочность 

вентиляционным коробам. Z- Профилирование уменьшает вибрацию каналов при прохождении через них потока 

воздуха. Станки отвечают требованиям мобильности и надёжности, предъявляемым современными условиями 

производства воздуховодов.

�#�	����������	�����������
 ���	����������    

!
+,-,.'%-("'(.() *
*

/'-,&,*0-#(12#3('%45 ! T6;J<9 !
6#"',27(. ! UV!W(+,&(!
8#3%45 ! XK*YZ!
9#47(&,*:%',44,;*:: ! Y#[!*!Z#\!
9(0*0-(2#3, ! ]3>H8;<I>0H<^ !
<,$#=,>*34(&, ! Z\_Y!
?4(&,;*:: ! Z[_Y!
@(-(&,;*:: ! [`Y !
AB"#',;*:: ! ZY_Y!
A%";*.C! \ZY!
6#'-%$4>%:,>*:#7&#"'5;*.A' ! YQUa!
D,-,& ' (> ! Z\!?>09J>: !

!
!
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Разматыватель RA-01

Разматыватель не приводной Ilmaksan RA 1.0 предназначен для размотки рулонов листового металла весом до 5 тонн. 

При этом внутренний диаметр рулона должен быть в пределах 450-630мм.

Описание

Разматыватели данного типа обычно 

используются в составе 

технологических линий продольной, 

поперечной резки металла, 

профилировочных линий.

!
.&$/('01&'$( ! X90G69<6!
20%-&13$, ! @A!BDYZ[D !
4-+&'& 5#+0$6107$-(89 ! \J;]<H !
:07(89 ! CD!EF!
;<%0-& ! F@EE!22!
=$+$'& ! FEEE!22!
>8$'& ! ^FEE!22!
;(% ! ^TE!IL!
:&,%$/&89'<?!1(%!,&-@A,$ ! M!3=99!

!
!!

+,-,.'%-("'(.()

�#�	����������	�����������
 ���	����������    
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Ручной листогиб CKM-01

Изготовление комплектующих вентиляции и других изделий из листового металла.

Листогиб CКM-01 имеет простую и надежную сварную конструкцию, противовесы гибочной балки. Двухстороннее 

управление позволяет работать одновременно двум рабочим при гибке заготовок максимальной толщины. Прижимная 

балка спроектирована для гибки деталей малого сечения из одной заготовки.

�#�	����������	�����������
 ���	����������    

!
!!"#"$%&#'(%'$') *
!

+,(%"-.'$ ! UV!K(+,&( !
/%#"0" 12#,'3-,4'%&56 ! W<CA8@!
7,4&56 ! IXK *LM!
8'2*2#'-,4" ! Y<Q72D!
9":,;"<*45'0"=*>> ! ZLLL!
8,5.'0"*>&%"55"*?@AA*BCDDEF=*>>! M#Z!
GH,5*3"H':" ! MU[\!
I5'0"=*>> ! UULL!
J'#'0"=*>> ! ]ML!
KL(,%"=*>> ! MU[L!
K&(=*$H! ^]L !

!
!

 

!
!"#"$%&#'(%'$') *
*

+,(%"-.'$ ! UV!K(+,&( !
/%#"0" 12#,'3-,4'%&56 ! W<CA8@!
7,4&56 ! IXK *LM!
8'2*2#'-,4" ! Y<Q72D!
9":,;"<*45'0"=*>> ! MZLL!
8,5.'0"*>&%"55"*?@AA*BCDDEF=*>>! [#M!
GH,5*3"H':" ! [UZ\ !
I5'0"=*>> ! U]LL!
J'#'0"=*>> ! ^[L !
KL(,%"=*>> ! [ZZL !
K&(=*$H! _LL!

!
!

Ручной листогиб CКM-02
Изготовление комплектующих вентиляции и других изделий из листового металла.

Листогиб CКM-02 имеет простую и надежную сварную конструкцию, противовесы гибочной балки. Двухстороннее 
управление позволяет работать одновременно двум рабочим при гибке заготовок максимальной толщины. Прижимная 
балка спроектирована для гибки деталей малого сечения из одной заготовки.
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Машины контактной точечной сварки 
(с водяным охлаждением) PNT-01

 
    �#�	����������	�����������
  ���	����������

Ножная  педаль Простая  схема  управления Система  водяного  охлаждения Вылет: 500 мм

�O�Z�j�Z�d�l�_�j�b�k�l�b�d�b�� 
 

�G�Z�b�f�_�g�h�\�Z�g�b�_ 
 

�I�h�k�l�Z�\�s�b�d: 
�K�l�j�Z�g�Z-�i �j�h�b�a�\�h�^�b�l�_�e�v 
�F�h�^�_�e�v 
�>�e�b�g�Z, �f�f  
�R�b�j�b�g�Z, �f�f  
�<�u�k�h�l�Z, �f�f  
�<�_�k, �d�] 

�W�e�_�d�l�j�h�i�b�l�Z�g�b�_, �<\�=�p 

�I�h�l�j�_�[�e�y�_�f�Z�y �f�h�s�g�h�k�l�v�� �d�<�l 

�A�g�Z�q�_�g�b�_ 
 
3E Makina 
�L�m�j�p�b�y 
PNT-01 
600 
600 
2000 
110 

380/50 

15 
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Фланцевый  точечный  станок
45kW PNT-02

Описание

Прочный металлический корпус.
Высокая мощность трансформатора
Электронный блок управления с цифровым дисплеем с точной 
настройкой сварочного тока, времени вращения, времени источника, 
времени охлаждения и времени повторения.
DKP, нержавеющая сталь и оцинкованный лист с высокой 
производительностью.
Непрерывная возможность сварки с помощью точечных рукав и 
точечных концов, изготовленного из меди.
45 кВт трансформатор 380Vac 2-фазный 24vdc-клапан
Пневматическая работа. Водяное охлаждение с помощью 
микропроцессорной панели управления.

Детали
Страна производитель 
Турция

Поставщик 
3E MAKINA

Модель 
PNT-02

Длина, мм 
500

Ширина, мм 
500

Высота, мм 
1600

Вес, кг 
400

Электропитание, В/ГцЭлектрический 
220VAC / 50-60Hz / 3Phase

�O�Z�j�Z�d�l�_�j�b�k�l�b�d�b�� 
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Вальцы 3E Makina SLN-03 3-х валковые с электроприводом предназначены для придания 
заготовкам (обечайкам) вентиляционных изделий круглой формы до необходимого диаметра 

путем протягивания листа между валами. Расположение валов — ассиметричное.
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�I�h�k�l�Z�\�s�b�d 
�K�l�j�Z�g�Z-�i�j�h�b�a�\�h�^�b�l�_�e�v 
�F�h�^�_�e�v 
�L�b�i �i�j�b�\�h�^�Z 
�J�Z�[�h�q�Z�y �^�e�b�g�Z�� �f�f  
�L�h�e�s�b�g�Z �f�_�l�Z�e�e�Z (400 N/mm2),  �f�f  
�L�h�e�s�b�g�Z �f�_�l�Z�e�e�Z ���g�_�j�`�Z�\�� �k�l�Z�e�v 600 N/mm2), �f�f  
�>�b�Z�f�_�l�j �\�Z�e�h�\, �f�f  
�>�e�b�g�Z�� �R�b�j�b�g�Z, �<�u�k�h�l�Z, �f�f  
�<�_�k�� �d�] 
�W�e�_�d�l�j�h�i�b�l�Z�g�b�_�� �<���=�p 
�I�h�l�j�_�[�e�y�_�f�Z�y �f�h�s�g�h�k�l�v�� �d�<�l 

3E Makina 
�L�m�j�p�b�y 
SLN-03 
�W�e�_�d�l�j�b�q�_�k�d�b�c 
1270 
1.5 
1.0 
72 
22�����o�������o�������� 
430 
3x380/50 
1.5 

 
 
 

Вальцовочный станок электрический 
SLN-03

�#�	����������	�����������
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Зиговочная ручная машина KRD-01

Зиговочная ручная машина 
KRD-02

Зиговочная машина электрическая 3E Makina KRD-03

�O�Z�j�Z�d�l�_�j�b�k�l�b�d�b��

Толщина 
металла

, 
мм
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Гильотиновые ножницы GYT-01
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Гильотиновые  ножницы  GYT-02  (1000)
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